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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

Przedsiebiorstwo Wyposazania Inwestycji ALSANIT Bolestaw Hlebionek
ul. Wielenska 2, 64-980 Trzcianka

stwierdza sie przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

Zestaw wyrobéw
do wykonywania kabin higienicznosanitarnych

i przegrod pisuarowych systemu ALSANIT

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora
ds. Wspotpracy z Gospodarkg

/%;Bobrowicz

Termin waznosci:
31 sierpnia 2016 .

Zatgcznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 31 sierpnia 2011 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8715/2011 zawiera 37 stron. Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty
Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobéw do wykonywania kabin
higienicznosanitarnych z drzwiami oraz przegrod pisuarowych systemu ALSANIT,
produkowany przez Przedsiebiorstwo Wyposazania Inwestycji ALSANIT Bolestaw Hlebionek,
64-980 Trzcianka, ul. Wielenska 2.

Zestaw wyrobow pozwala na zmontowanie kabin, ktére stanowig przestrzenne
konstrukcje o ksztatcie prostopadtoscianéw otwartych od dotu i od géry. Sciane tylng kabin
oraz opcjonalnie skrajne Sciany boczne stanowig $ciany pomieszczenia, w ktérych
montowane sg kabiny systemu ALSANIT. Sciany poprzeczne kabin mocowane sg do $cian
pomieszczenia oraz do Scian miedzydrzwiowych.

Zestaw wyrobéw do wykonywania kabin higienicznosanitarnych systemu ALSANIT
obejmuje:

a) ksztattowniki aluminiowe, zabezpieczone przed korozjg powtokami anodowymi

tlenkowymi lub lakierowymi — do montazu $cian i ostaniania obrzezy ptyt (rys. 1 + 3),

b) wsporniki wykonane ze stali odpornej na korozje i z aluminium — do poziomowania

i zapewnienia przeswitu miedzy posadzka a dolng krawedzig elementéw Sciennych

(rys. 4),

c) ptyty z laminatu kompaktowego HPL, grubosci min. 10 mm — do wykonywania
elementéw Sciennych i skrzydet drzwiowych,
d) ptyty wiérowe laminowane obustronnie zywicg melaminowa, tgcznej grubosci min. 18 mm

— do wykonywania elementéw Sciennych i skrzydet drzwiowych,

e) drzwi rozwierane, jednoskrzydtowe, prawe lub lewe i dwuskrzydtowe, wykonane z ptyt

wg punktéw ci d,

f) okucia drzwiowe,
g) faczniki do ptyt HPL (rys. 5),
h) uszczelki (rys. 6),
i) taczniki mechaniczne: wkrety, nity, taczniki rozporowe i srubowe.
Z powyzszych elementéw sciennych mozna montowac:
— kabiny ustepowe z drzwiami jednoskrzydtowymi,
— kabiny ustepowe przedszkolne z drzwiami jedno- i dwuskrzydtowymi,
— kabiny natryskowe z drzwiami jednoskrzydtowymi,
— kabiny natryskowe z wodoodpornymi zastonami,

— przebieralnie.
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Przyktadowg kabine higienicznosanitarng wykonang z ptyty widrowej wraz ze
szczegotami przedstawiono na rys. 7 + 18, kabine wykonang z pityty HPL wraz ze
szczegoOtami przedstawiono na rys. 19 + 27.

Sciany kabin wsparte sg na regulowanych wspornikach, ktére umozliwiajg ich
poziomowanie i zapewniajg niezbedny przeswit miedzy posadzka a dolng krawedzig Sciany,
nie mniejszy niz 150 mm. Wykrecany trzpieh wspornika ma walcowg kohcéwke, ktéra po
wsunieciu do otworu w posadzce o srednicy 6 mm powoduje jego zamocowanie w podtozu.
Wsporniki do kabin przedszkolnych mocowane sg do posadzki przy pomocy stalowych
tacznikéw srubowych.

Boczne mocowanie $cian kabin wykonywane jest przy pomocy aluminiowych
ksztattownikow ALSANIT, przykrecanych do $cian pomieszczenia tagcznikami rozporowymi,
w ktére wsuniete sg, na gtebokos¢ okoto 20 mm, ptyty wiérowe lub ptyty HPL.

Przegrody pisuarowe, przedstawione na rys. 28 i 29, wykonuje sie z ptyt z laminatu
kompaktowego HPL, grubosci min. 12 mm lub z ptyt wiérowych laminowanych obustronnie
zywicg melaminowg, gruboéci 18 mm, montowanych do wspornikdw za pomocag wkretéw.

Wymagane wilasciwosci techniczne zestawu wyrobéw do wykonywania kabin

higienicznosanitarnych i przegrod pisuarowych systemu ALSANIT podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestaw wyrobow objety niniejszg Aprobatg Techniczng przeznaczony jest do
wykonywania kabin higienicznosanitarnych oraz przegréd pisuarowych systemu ALSANIT,
ktore mogg byC¢ stosowane w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego
i uzytecznoséci publicznej oraz w obiektach przemystowych.

Kabiny higienicznosanitarne i przegrody pisuarowe powinny by¢ stosowane:

e ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng srodowiska — w pomieszczeniach zamknietych

w srodowiskach o kategorii korozyjnosci C1, C2 lub C3, zgodnie z wymaganiami

normy PN-EN ISO 12944-2:2001,

e wylgcznie w przypadkach, gdy nie stawia sie wymagan zwigzanych z bezpieczenstwem

pozarowym.
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Kabiny higienicznosanitarne, wykonane z ptyty widrowej laminowanej obustronnie
zywica, grubosci min. 18 mm, moga by¢ stosowane w pomieszczeniach kategorii: A, B, C1 + C5,
D i E (kategorie uzytkowania I, Il, Il i IV) wg Wytycznych EOTA do Europejskich Aprobat
Technicznych ETAG nr 003.

Kabiny higienicznosanitarne, wykonane z ptyty z laminatu kompaktowego HPL,
grubosci min. 10 mm, mogg by¢ stosowane w pomieszczeniach kategorii A i B (kategorie
uzytkowania | i Il) wg ETAG nr 003.

Przegrody pisuarowe moga by¢ stosowane w pomieszczeniach kategorii A, B, C1 + C5,
D i E (kategorie uzytkowania: I, II, Il i IV) wg ETAG nr 003, jezeli sg wykonane z piyty
z laminatu kompaktowego HPL, grubosci min. 12 mm, lub w pomieszczeniach kategorii A i B
(kategorii uzytkowania 1), jezeli sg wykonane z plyty wiérowej laminowanej obustronnie
zywicg melaminowa.

Drzwi kabin higienicznosanitarnych, wykonane z piyty wiérowej laminowanej
obustronnie zywica, grubosci min. 18 mm, spetniajg wymagania klasy 4 wytrzymatosci
mechanicznej wedtug normy PN-EN 1192:2001, drzwi wykonane z pityty z laminatu
kompaktowego HPL, grubosci min. 10 mm, spetniajg wymagania klasy 2 wytrzymatosci
mechanicznej wedtug ww. normy.

Kabiny higienicznosanitarne oraz przegrody pisuarowe systemu ALSANIT powinny
byé stosowane na podstawie projektu technicznego, opracowanego dla okreslonego obiektu
zgodnie z obowigzujacymi normami i przepisami, w szczegolnosci z wymaganiami
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/2002,
poz. 690 z pdzniejszymi zmianami) oraz Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej
z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdélnych przepisow bezpieczenhstwa i higieny pracy
(Dz. U. Nr 169/2003, poz. 1650), z uwzglednieniem wymagan okreslonych w Aprobacie
Technicznej oraz w instrukcjach montazu opracowanych przez producenta.

Kabiny higienicznosanitarne i przegrody pisuarowe wykonane z zestawu wyrobow
objetych niniejsza Aprobatg nalezy mocowaé do podioza posiadajagcego odpowiednig
wytrzymatos¢. Do mocowania nalezy stosowaé tagczniki rozporowe lub srubowe okreslone
w projekcie technicznym, przeznaczone do danego rodzaju podioza i dopuszczone do
obrotu.

Sciany i skrzydta kabin higienicznosanitarnych powinny posiadaé powierzchnie

zmywalne i odporne na dziatanie wilgoci.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy i elementy

3.1.1. Ksztaltowniki. Ksztattowniki aluminiowe powinny by¢ wykonywane ze stopéw
aluminium serii 6000 — AIMgSi wg normy PN-EN 573-3:2010 (stopy aluminium EN-AW 6005A
i EN-AW 6063 lub inne o niegorszych wtasciwosciach technicznych).

Wiasciwosci  mechaniczne  ksztattownikéw  aluminiowych  powinny  spetniac¢
wymagania okreslone w normach PN-EN 755-2:2010 i PN-EN 12020-1:2010.

Odchytki wymiardw i ksztattu ksztattownikow nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych
odchytek, okreslonych w normie PN-EN 12020-2:2010.

Ksztattowniki powinny by¢ pokryte powtokami anodowymi tlenkowymi min. grubosci

15 ym lub powtokg lakierowg min. grubosci 50 um.

3.1.2. Wsporniki (nézki). Regulowane wsporniki zapewniajgce przeswit pomiedzy
posadzka a dolng krawedzig elementéw $ciennych, skifadajg sie z korpusu oraz
wykrecanego rdzenia wspartego na stopce i przedstawione sg na rys. 4.

Wykrecany rdzeh wspornika powinien by¢ wykonany ze stali odpornej na korozje,
zgodnej z normg PN-EN 10088-1:2007, natomiast korpus oraz stopka ze stopdw aluminium
serii 6000 — AIMgSi wg normy PN-EN 573-3:2010.

3.1.3. Plyty. W przegrodach pisuarowych oraz $cianach i drzwiach kabin
higienicznosanitarnych powinny by¢ stosowane (zamiennie):

e plyty ze standardowego laminatu kompaktowego dekoracyjnego HPL, gruboéci nie
mniejszej niz 10 mm (Sciany i drzwi) lub 12 mm (przegrody pisuarowe), ktére powinny
spetnia¢ wymagania norm PN-EN 438-1:2006 i PN-EN 438-4:2006,

o plyty widrowe laminowane obustronnie zywicg melaminowag, tgcznej grubosci nie
mniejszej niz 18 mm, ktére powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 312:2011
i PN-EN 13986:2006 oraz, w zakresie emisji formaldehydu, wymagania podane
w Ustaleniach Aprobacyjnych GW VI11.21/2009 (klasa formaldehydu E1).

3.1.4. Okucia drzwiowe. W drzwiach kabin systemu ALSANIT powinny byé

stosowane kompletne okucia dostosowane do masy skrzydet oraz do obcigzen
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eksploatacyjnych. Okucia powinny spetniaé wymagania stosownych aprobat technicznych
lub nastepujacych norm:

e zawiasy — normy PN-EN 1935:2003+AC:2005,

e zamki —normy PN-EN 12209:2005+AC:2006,

e klamki, gatki, tarcze — normy PN-EN 1906:2010,

e zasuwy — normy PN-EN 12051:2002.

3.1.5. Uszczelki. Uszczelki powinny by¢ wykonane z elastomeru termoplastycznego
TPS i odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12365-1:2006.

3.1.6. Pozostale materialy. Pozostate materialty powinny by¢ okreslone
w projekcie technicznym i spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych lub aprobat

technicznych.

3.2. Kabiny i przegrody

3.2.1. Ksztalt i wymiary kabin i przegrod. Ksztalt oraz wymiary kabin i przegrod
pisuarowych powinny by¢ zgodne z p. 1 oraz rys. 7 + 29, a odchyiki wymiaréw nietolerowanych
zgodne z normg PN-EN 22768-1:1999 dla klasy ,c”.

3.2.2. Odpornos$é na uderzenia. Sciana boczna kabiny, wykonana z ptyty wiérowe;
laminowanej obustronnie zywica, grubosci min. 18 mm oraz przegroda pisuarowa, wykonana
z ptyty z laminatu kompaktowego HPL, grubosci min. 12 mm, powinny spethia¢ wymagania
dotyczace odpornosci na uderzenia ciatem miekkim i ciatem twardym, okreslone w ETAG
nr 003 w zakresie przeznaczonym dla IV kategorii uzytkowania. Sciana boczna kabiny,
wykonana z ptyty z laminatu kompaktowego HPL, grubosci min. 10 mm, powinna spetniac
wymagania dotyczace odpornosci na uderzenia w zakresie przeznaczonym dla Il kategorii
uzytkowania, a przegroda pisuarowa wykonana z ptyty wiérowej laminowanej, powinna
spetnia¢ wymagania dotyczace odpornosci na uderzenia w zakresie przeznaczonym dla
| kategorii uzytkowania wg ETAG nr 003.

Sciany i przegrody w badaniu nie powinny ulec zniszczeniu oraz nie powinno wystapi¢

przebicie oraz inne niebezpieczne uszkodzenie.

3.2.3. Zabezpieczenie przed urazami w wyniku kontaktu. W przegrodach
pisuarowych i kabinach higienicznosanitarnych nie powinny wystepowaé ostre lub tngce

krawedzie.
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3.2.4. Sztywnos¢ przestrzenna. Zmontowana kabina higienicznosanitarna oraz
przegroda pisuarowa powinny by¢ odporne na utrate funkcjonalnosci od trzykrotnego
uderzenia ciatem miekkim i ciezkim (workiem o masie 50 kg) z energig 120 Nm oraz ciatem
twardym (stalowg kulg o masie 0,5 kg) z energig 6 Nm. Kabina po badaniu nie powinna
utraci¢ swej funkcjonalnosci oraz mozliwosci otwierania drzwi.

Maksymalne odksztatcenie trwate nie powinno przekroczy¢ 5 mm.

3.3. Drzwi

3.3.1. Ksztalt i wymiary drzwi. Wymiary drzwi powinny by¢ zgodne z p. 1 oraz
z wymaganiami podanymi w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.

Odchytki wymiarowe skrzydet od wymiaréw nominalnych nie powinny przekraczaé
odchytek dopuszczalnych dla klasy 2 tolerancji wg normy PN-EN 1529:2001.

Odchyiki od prostokatnosci narozy skrzydta nie powinny przekracza¢ wartosci odchytek
dopuszczalnych przewidzianych dla klasy 2 tolerancji wg normy PN-EN 1529:2001 i mierzonych
zgodnie z normg PN-EN 951:2000 w odlegtosci 500 mm od naroza.

Odchytki od ptaskosci ogolnej, wygiecia i wyboczenia skrzydta nie powinny
przekracza¢ wartosci odchytek dopuszczalnych przewidzianych dla klasy 3 tolerancji wg
normy PN-EN 1530:2001. Odchytki od ptaskosci miejscowej nie powinny by¢é wieksze od
wartosci dopuszczalnej dla klasy 1 tolerancji wg normy PN-EN 1530:2001.

Odchytki od ptaskosci nie powinny powodowac obnizenia sprawnosci dziatania

ponizej poziomu wymagan okreslonych w p. 3.2.7.1.

3.3.2. Prawidlowos$¢ dziatania. Ruch skrzydta przy otwieraniu i zamykaniu drzwi
powinien by¢ ptynny, bez zacie¢ i zahamowan. Wszystkie okucia powinny funkcjonowac
zgodnie ze swoim przeznaczeniem, w sposob przewidziany przez instrukcje producenta. Sity
operacyjne nie powinny przekraczac nastepujgcych wartosci:

e sita potrzebna do wprawienia w ruch skrzydta i utrzymania w ruchu — 50 N,

e moment potrzebny do otwarcia drzwi pokrettem — 0,5 Nm.

3.3.3. Odpornosé¢ na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajace w ptaszczyznie
skrzydta. Skrzydto drzwi poddane dziataniu sity skupionej: 1000 N (klasa 4 wg normy
PN-EN 1192:2001) — wykonane z ptyty wiorowej, lub 600 N (klasa 2 wg normy PN-EN

1192:2001) — wykonane z ptyty HPL, dziatajgcej w ptaszczyznie skrzydta, powinno zachowac
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sprawnos$¢ dziatania zgodng z p. 3.3.2. Nie powinno nastgpi¢ uszkodzenie oraz naruszenie

trwatosci jego zamocowania, a odksztatcenia trwate nie powinny przekracza¢ 1,0 mm.

3.3.4. Odpornos¢ na uderzenie cialem twardym. Wypetnienie skrzydia nie powinno
wykazywac uszkodzehn mechanicznych (ztamania, przebicia lub pekniecia oktadzin, oklein itp.)
wywotanych uderzeniem kuli stalowej o $rednicy 50 mm: z energig 8,0 J (klasa 4 wg
PN-EN 1192:2001) — wykonane z plyty wiérowej, lub 3,0 J (klasa 2 wg normy PN-EN 1192:2001)
— wykonane z ptyty HPL, w miejsca okreslone przez norme PN-EN 950:2000. W wyniku
ww. uderzen moga wystgpi¢ wgniecenia o sredniej gtebokosci nie wiekszej niz 1,0 mm,
natomiast maksymalna gteboko$¢ wgniecen nie moze przekraczaé 1,5 mm. Srednia warto$é
Srednic ww. wgtebien nie powinna by¢ wieksza niz 20 mm. Dopuszcza sie powstanie

w wyniku badan pojedynczych uszkodzen powtoki wykornczeniowe;j.

3.3.5. Odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim. Drzwi nie powinny
wykazywaé zadnych uszkodzen mechanicznych w wyniku trzykrotnego uderzenia ciatem
miekkim i ciezkim o masie 30 kg: z energig 180 J (klasa 4 wg normy PN-EN 1192:2001)
- wykonane z ptyty wiérowej, lub 60 J (klasa 2 wg normy PN-EN 1192:2001) — wykonane
z ptyty HPL, w wyznaczone miejsca, zarowno od strony otwierania jak i zamykania skrzydta,
zgodnie z normg PN-EN 949:2000. Odksztatcenie trwate skrzydta w miejscach uderzen,
zmierzone jako roznica odchytek od ptaskosci przed i po uderzeniach nie powinno
przekracza¢ 2 mm.

Po badaniach drzwi powinny zachowaé sprawnos¢ dziatania zgodng z p. 3.3.2.

3.3.6. Odpornos¢ na wstrzasy. Drzwi powinny byé odporne na wstrzasy, nie
wykazujgc po badaniu uszkodzen ani obnizenia wtasciwosci funkcjonalnych, po wykonaniu
50 cykli badawczych, wg normy PN-B-06079:1988.

Wiasciwosdé okresdlona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem

typu i badaniami zestawu wyrobow.

3.3.7. Odpornosé na wielokrotne cykliczne otwieranie i zamykanie. Drzwi, po
wykonaniu 100 000 cykli (klasa 5 wg normy PN-EN 12400:2004) otwierania i zamykania
skrzydta, nie powinny wykazywac¢ uszkodzen i nieprawidtowosci w dziataniu. Skrzydto drzwi
powinno sie poruszac bez zacie¢ i zahamowanh w ruchu.

Wiasciwos$é okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem

typu i badaniami zestawu wyroboéw.
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3.3.8. Wytrzymatos¢ na skrecanie statyczne. Odksztatcenie trwate naroza drzwi,
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1192:2001: dla klasy 4 wytrzymatosci — drzwi z ptyty
wiorowej, powstate w wyniku obcigzenia sitg skupiong 350 N, lub dla klasy 2 wytrzymatosci
— drzwi z ptyty HPL, powstate w wyniku obcigzenia sitg skupiong 250 N, (zgodnie z normg
PN-EN 948:2000), nie powinno powodowaé¢ uszkodzenia skrzydta oraz obnizy¢ wlasciwosci

funkcjonalnych i sprawnosci dziatania drzwi.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Wyroby wchodzace w sktad zestawu powinny byé dostarczane pojedynczo lub na
paletach, w kompletnym zestawie elementéw sktadowych, zgodnie z wymaganiami normy
PN-B-05000:1996, z dotaczong instrukcja montazu i wbudowania. Opakowania powinny
zabezpieczaé wyroby przed uszkodzeniami mechanicznymi i odksztatceniami. Do
opakowania powinna by¢é dotgczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace
informacije:

e nazwe producenta,

e nazwe wyrobu,

e rok produkciji,

e numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8715/2011,

e numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
e znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnoéci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie

Wyroby wchodzace w sktad zestawu powinny by¢ przechowywane zgodnie z normg
PN-B-05000:1996, w pomieszczeniach zabezpieczajacych je przed opadami atmosferycznymi

oraz z dala od czynnikow zrgcych itp.
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4.3. Transport

Wyroby wchodzace w sktad zestawu nalezy transportowac¢ w sposéb zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem, zgodnie z wytycznymi producenta, uwzgledniajgcymi
wymagania przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym i kolejowym przy przewozeniu

tego typu wyrobow oraz z wymaganiami okreslonymi w normie PN-B-05000:1996.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt.3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy
wykonywaniu robdét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wilasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8715/2011 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci
zestawu wyroboéw objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8715/2011 dokonuje producent,
stosujgc system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnoéci, producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8715/2011 na podstawie:

1. wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,

2. zakfadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci

techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.



B
[] AT-15-8715/2011 str. 12/37

Wstepne badanie typu zestawu wyrobéw do wykonywania kabin higienicznosanitarnych

i przegrdéd pisuarowych systemu ALSANIT obejmuje:

ksztatt i wymiary kabin i przegrod oraz drzwi,

odpornos$¢ scian kabin i przegréd na uderzenia,

zabezpieczenie przed uszkodzeniami w wyniku kontaktu,

sztywno$¢ przestrzenna,

odpornos¢ drzwi na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajgce w ptaszczyznie
skrzydta,

odporno$c¢ drzwi na uderzenie ciatem twardym,

odporno$c¢ drzwi na uderzenia ciatem miekkim i ciezkim,

odpornos¢ drzwi na wstrzasy,

wytrzymatos¢ drzwi na skrecanie statyczne

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych zestawu wyrobdw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie

zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzenie wyrobow sktadowych i materiatéw,

. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania zestawu wyrobow (p. 5.4),

prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badah oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow
0 wymaganych wtasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnic, ze wyrob jest zgodny z Aprobatga Techniczng

ITB AT-15-8715/2011. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda

partia wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan

i dokumentach handlowych.

5.4. Badania zestawu wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:

a) badania biezace,

b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiardw kabin i przegréd oraz skrzydta drzwiowego,
b) prawidtowosci dziatania drzwi.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) odpornosci scian kabin i przegréd na uderzenia,

b) sztywnosci przestrzennej,

c) ksztattu i wymiardw drzwi w zakresie prostokatnosci i ptaskosci skrzydet,

d) odpornosci drzwi na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajace w ptaszczyznie
skrzydta,

e) wytrzymatosci drzwi na skrecanie statyczne.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie wymiaréow ksztaltownikéw, kabin i przegréd. Sprawdzenie
nalezy przeprowadzi¢ za pomocg przyrzadéw pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie
odpowiedniej doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw drzwi. Sprawdzenie wymiaréw skrzydet
drzwiowych nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-EN 951:2000. Sprawdzenie prostokatnosci
skrzydet nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-EN 951:2000, natomiast ptaskosci ogdinej
i miejscowej wg normy PN-EN 952:2000.

Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami p. 3.3.1.

5.6.3. Sprawdzenie wytrzymalosci sciany kabiny i przegrody na uderzenia.
Badanie nalezy wykona¢ wg ETAG nr 003, a wyniki porowna¢ z wymaganiami p. 3.2.2.

5.6.4. Sprawdzenie zabezpieczenia przed uszkodzeniami w wyniku kontaktu.
Sprawdzenie nalezy wykona¢ wg normy PN-EN 13018:2004 poprzez ogledziny,
w celu stwierdzenia braku wystepowania ostrych lub tngcych krawedzi narozy, wystepow lub

zakonczen scian i drzwi.
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5.6.5. Sprawdzenie sztywnosci przestrzennej. Badanie nalezy wykona¢ poddajac
kabine lub przegrode pisuarowg trzykrotnemu uderzeniu ciatem miekkim i ciezkim oraz
jednokrotnemu ciatem twardym wg ETAG nr 003, a wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami
podanymi w p. 3.2.4.

5.6.6. Sprawdzenie powlok antykorozyjnych. Sprawdzenie grubosci powiok
anodowych tlenkowych oraz lakierowych nalezy wykona¢ wg norm PN-EN I1SO 2360:2006,
PN-EN ISO 2178:1998 i PN-EN I1SO 2808:2007, a wyniki nalezy porowna¢ z wymaganiami
podanymi w p. 3.1.1.

5.6.7. Sprawdzenie prawidlowosci dziatania skrzydta drzwiowego. Badanie
polega na sprawdzeniu prawidtowosci dziatania skrzydta, zgodnie z przeznaczeniem, przy
wykonywaniu czynnos$ci otwierania, obrotu i zamykania skrzydta. Po zamocowaniu wyrobu
na stanowisku badawczym w pozycji pionowej, nalezy otworzy¢ mechanizm okucia
zamykajacego do pozycji ,otwarte”. Skrzydio nalezy otworzy¢ do pozycji petnego rozwarcia,
a nastepnie ponownie zamkng¢. Prébe prawidtowosci dziatania skrzydta nalezy wykonaé
trzykrotnie. Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami p. 3.3.2

5.6.8. Sprawdzenie odpornosci drzwi na obciazenie statyczne pionowe,
dziatajace w plaszczyznie skrzydta. Badanie nalezy wykona¢ wg normy PN-EN 947:2000,
a wynik badania nalezy poréwnac¢ z wymaganiami p. 3.3.3.

5.6.9. Sprawdzenie odpornosci drzwi na uderzenie cialem twardym. Badanie
nalezy wykonac na skrzydle drzwiowym wg normy PN-EN 950:2000. Wynik badania nalezy
poréownac¢ z wymaganiami p. 3.3.4.

5.6.10. Sprawdzenie odpornosci drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim.
Sprawdzenie odpornosci drzwi na uderzenia ciatem miekkim i ciezkim nalezy wykona¢ wg

normy PN-EN 949:2000. Wynik badania nalezy porownaé¢ z wymaganiami p. 3.3.5.

5.6.11. Sprawdzenie odpornosci drzwi na wstrzasy. Badanie nalezy przeprowadzi¢
wg normy PN-B-06079:1988 i ZUAT-15/111.16/2007, wykonujac 50 cykli badawczych. Wynik

badania nalezy porownac¢ z wymaganiami p. 3.3.6.

5.6.12. Sprawdzenie odpornosci drzwi na wielokrotne cykliczne otwieranie
i zamykanie. Badanie nalezy wykona¢ wg normy PN-EN 1191:2002, a wynik badania nalezy

porownac z wymaganiami p. 3.3.7.
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5.6.13. Sprawdzenie wytrzymatosci drzwi na skrecanie statyczne. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ wg normy PN-EN 948:2000. Na podstawie pomiarow przemieszczen nalezy
obliczy¢ wartosci odksztatcen trwatych. Po badaniu nalezy dokonaé ogledzin drzwi oraz

sprawdzenia sprawnosci dziatania i wyniki badan poréwnac¢ z wymaganiami p. 3.3.8.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8715/2011 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ zestawu wyrobéw do wykonywania kabin  higienicznosanitarnych
i przegrod pisuarowych systemu ALSANIT do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), zestaw wyrobdow, ktorego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy
wykonywaniu robo6t budowlanych w zakresie odpowiadajagcym jego wiasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodno$ci, wydat krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8715/2011 i oznakowat wyroby

znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu

ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119,
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poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta zestawu wyrobéw do
wykonywania kabin higienicznosanitarnych i przegrod pisuarowych systemu ALSANIT od
odpowiedzialnosci za wtasciwg jakos¢ wyrobow oraz projektantéw obiektéw i wykonawcow

robét budowlanych od odpowiedzialnoéci za wtasciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszenh oraz innych dokumentow
zwigzanych z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zestawu wyrobow
do wykonywania kabin higienicznosanitarnych i przegréd pisuarowych systemu ALSANIT
nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej temu zestawowi Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-8715/2011.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8715/2011 wazna jest do 31 sierpnia 2016 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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Normy zwigzane
PN-EN 312:2011

PN-EN 438-1:2006

PN-EN 438-4:2006

PN-EN 573-3:2010

PN-EN 755-2:2010

PN-EN 947:2000

PN-EN 948:2000

PN-EN 949:2000

PN-EN 950:2000

PN-EN 951:2000

PN-EN 952:2000

PN-EN 1191:2002

PN-EN 1192:2001

INFORMACJE DODATKOWE

Ptyty wiérowe. Wymagania techniczne

Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Plyty z zywic
termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami). Cze$¢ 1:
Wprowadzenie i informacje ogdine

Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Plyty z zywic
termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami).
Czesc 4: Klasyfikacja i specyfikacja laminatow kompaktowych
o grubosci 2 mm i grubszych

Aluminium | stopy aluminium. Skfad chemiczny i rodzaje
wyrobow przerobionych plastycznie. Czes$¢ 3: Sktad chemiczny
i rodzaje wyrobow

Aluminium | stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki
wyciskane. Czes¢ 2: Wtasnosci mechaniczne

Drzwi rozwierane. QOznaczanie odpornoSci na obcigzenie
pionowe

Drzwi rozwierane. Oznaczanie wytrzymato$ci na skrecanie
statyczne

Okna i Sciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie
odpornosci  drzwi  na  uderzenie  ciatem  miekkim
i ciezkim

Skrzydta drzwiowe. Oznaczanie odpornosci na uderzenie
ciatem twardym

Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysoko$ci, szeroko$ci,

grubosci i prostokgtnosci

Skrzydtfa drzwiowe. Ptasko$¢ ogoélna i miejscowa. Metoda

pomiaru

Okna i drzwi. Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie.

Metoda badania

Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymato$ciowych
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PN-EN 1529:2001

PN-EN 1530:2001

PN-EN 1906:2010

PN-EN 1935:2003
+AC:2005
PN-EN 10088-1:2007

PN-EN 12020-1:2010

PN-EN 12020-2:2010

PN-EN 12051:2002

PN-EN 12209:2005
+AC:2006

PN-EN 12365-1:2006

PN-EN 12400:2004

PN-EN 13018:2004
PN-EN 13986:2006

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN 1SO 2360:2006

Skrzydfa drzwiowe. Wysoko$¢, szerokoS¢, grubos¢ i prostokgtnosc.

Klasy tolerancji

Skrzydtfa drzwiowe. Pfasko$¢ ogdélna i miejscowa. Klasy

tolerancji

Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.

Wymagania i metody badan

Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania

i metody badan
Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1: Gatunki stali odpornych na
korozje

Aluminium | stopy aluminium. Ksztattowniki wyciskane
precyzyjne ze stopéw EN AW-6060 i EN AW-6063. Czesc 1:
Warunki techniczne kontroli i dostawy

Aluminium | stopy aluminium. Ksztattowniki wyciskane
precyzyjne ze stopow EN AW-6060 i EN AW-6063. Czesc¢ 2:
Dopuszczalne odchytki wymiardéw i ksztaftu

Okucia budowlane. Zasuwy drzwiowe i okienne. Wymagania

i metody badan

ZamkKi.

z zaczepami. Wymagania i metody badan

Okucia budowlane. Zamki mechaniczne wraz

Okucia budowlane. Uszczelki i tasSmy uszczelniajgce do drzwi,
okien, Zzaluzji i $cian ostonowych. Cze$¢ 1. Wymagania
eksploatacyjne i klasyfikacja

Okna i drzwi. Trwafo$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja
Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady ogélne

Ptyty  drewnopochodne  stosowane w  budownictwie.

Wtasciwosci, ocena zgodnosci i oznakowanie

Tolerancje ogéine. Tolerancje wymiarow liniowych i katowych
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powtok. Metoda magnetyczna

Powtoki nieprzewodzace na podfozu niemagnetycznym
przewodzgcym elektryczno$c. Pomiar grubo$ci powtok. Metoda

amplitudowa prgdoéw wirowych



|_ |||_®
L] L] AT-15-8715/2011 str. 19/37

PN-EN ISO 2808:2007 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powfoki

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2:
Klasyfikacja srodowisk

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-06079:1988 Drzwi drewniane. Metoda badania odpornosci na wstrzgsy

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek
produktu do probki

ETAG nr 003 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — ,Zestawy wyrobéw do

wykonywania $cian dziatowych”.

ZUAT-15/111.16/2007 Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych — ,Rozwierane drzwi
wewnetrzne: wejsciowe i wewnatrzlokalowe z drewna, materiatdbw drewnopochodnych,
tworzyw sztucznych i metali, ogdlnego stosowania oraz o deklarowanej klasie odpornosci

ogniowej i/lub dymoszczelnosci”.

UA GW VIII.21/2009 Ustalenia Aprobacyjne dot. wydzielania niebezpiecznych substancji

z wyrobéw budowlanych.

Raporty z badan i oceny

Raport z badah nr LOWO01-1538/11/Z000WN. ,Zestaw wyrobéw do wykonywania kabin
higienicznosanitarnych systemu ALSANIT”, Laboratorium Okué i Slusarki Budowlanej
— LOW, ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan, ul. Taczaka 12.

Atest higieniczny HK/B/1325/01/2009, Scianki dziatowe, Narodowy Instytut Zdrowia
Publicznego — Panstwowy Zaktad Higieny — Zakfad Higieny Komunalnej, Warszawa,
ul. Chocimska 24.

Atest higieniczny HK/W/0793/01/2009, Scianki dziatowe i przegrody kabin prysznicowych,
Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego — Panstwowy Zaktad Higieny — Zaktad Higieny
Komunalnej, Warszawa, ul. Chocimska 24.
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Rys. 1. Ksztattowniki ALSANIT do laminowanych ptyt wiérowych
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Rys. 2. Ksztaftowniki ALSANIT do ptyt HPL
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Rys. 3. Ksztattowniki ALSANIT — fgczniki naddrzwiowe
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Rys. 4. Wsporniki ALSANIT
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Rys. 5. taczniki ALSANIT do plyt HPL
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Rys. 7. Kabina higienicznosanitarna systemu ALSANIT wykonana z ptyty wiérowe;j

——10----

Rys. 8. Szczegdt ,A” — zamocowanie zawiasy samodomykajacej ALSANIT
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Rys. 10. Szczegot ,C” — zamocowanie zamka ze wskaznikiem zajetosci systemu ALSANIT
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Rys. 11. Szczegot ,D” — zamocowanie wspornika regulowanego systemu ALSANIT

Rys. 12. Szczegot ,E” — potaczenie sciany dziatowej i przedniej systemu ALSANIT
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Rys. 13. Szczegét ,F” — potaczenie drzwi od strony zamka

Rys. 14. Szczegdt ,G” — potaczenie ze Sciang pomieszczenia
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Rys. 16. Szczegot ,I” — zamocowanie chromowanej klamki mosieznej w drzwiach kabiny
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Rys. 17. Szczegét ,,J” — zamocowanie chromowanego zamka
ze wskaznikiem zajetosci ALSANIT w drzwiach z klamkg

Rys. 18. Szczegdt ,K” — mocowanie fgcznika naddrzwiowego
do Sciany z ptyty wiérowej w kabinie naroznej
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Rys. 20. Szczegot ,A” — mocowanie zawiasy ALSANIT do ptyt HPL
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Rys. 22. Szczegdt ,B” — mocowanie zamka systemu ALSANIT
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Rys. 24. Szczegot ,D” — potgczenia naroznika Sciany przedniej i bocznej



[] AT-15-8715/2011 str. 36/37

Rys. 26. Szczegot ,F” — potaczenie Sciany dziatowej
z elementem miedzydrzwiowym sSciany przedniej
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Rys. 27. Szczegét ,G” — mocowanie fgcznika naddrzwiowego w ptycie HPL
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Rys. 28. Przegroda pisuarowa ALSANIT z ptyty HPL
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Rys. 29. Przegroda pisuarowa ALSANIT z laminowanej ptyty wiérowej
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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds, Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr1
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-8715/2011

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst jednolity:
Dz. U. z 2014 r,, poz. 1040), na wniosek firmy:

Przedsiebiorstwo Wyposazania Inwestycji ALSANIT Bolestaw Hlebionek
ul. Wielenska 2, 64-980 Trzcianka

przedituza sie termin waznoséci Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8715/2011
stwierdzajgcej przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Zestaw wyrobow
do wykonywania kabin higienicznosanitarnych
i przegrod pisuarowych systemu ALSANIT

do 31 sierpnia 2017 r.
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Marcin M. Kruk

Warszawa, 14 kwietnia 2016 r.
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przedituza sie termin waznoséci Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8715/2011
stwierdzajgcej przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Zestaw wyrobow
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i przegrod pisuarowych systemu ALSANIT

do 31 sierpnia 2018 r.
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